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Dolgu Lastikler Kullanim Alanlan

Dolgu tipi lastikler, havali (pndmatik) lastiklere

alternatif olarak gelistirilmistir. Temelde ayni islevi . .- .
goriirler: fakat pnomatik lastigin tersine, dolgu lastigin Dolgu lastikler, hasarlanma ya da patlama dolayisiyla lastigin servis disi

iginde hava bulunmaz. Bu sebeple patlama, basing kaybi kalmasindan 6tiirii yagsanacak kayiplarin kullaniciya ciddi maliyet teskil ettigi
ya da tamamen inme gibi problemlerle kargilagiimaz. . . . . . .
servislerde 6zellikle tercih edilmektedir.

Dolgu lastikler 6zellikle lojistik araclari olan forkliftler, havalimani bagaj
tasima araglari, havalimani yolcu korikleri ile ekskavatorler igin
gelistirilmistir. Dolgu lastikler i¢ ve dis mekanlarda rahatlikla kullanilabilir.

Ozellikler

* lyilestirilmis esneklik ve dayanim

* Distk yuvarlanma direnci

e Distk 1s1 Gretimi

* Yiksek guvenirlik ve emniyet

* Yanal hasarlanmaya kars! yiiksek koruma

Forkliftler

Beyaz Dolgu Lastikler
(Iz Birakmayan)

Beyaz dolgu lastikler, dzellikle zeminde lastik izi
hirakmayacak sekilde gelistirilmistir. Bu ttir lastikler hijyenik
kosullarin daha 6n planda oldugu gida, ilac, beyaz esya vh.
sektdrlerde tercih edilmektedir.

“Beyaz Dolgu” olarak adlandirilsa da, Uriinlerin rengi

acik bej /gri olabilmektedir.

Ozellikler %

e Kullanim alanini kirletmeme
* Gicll gekis kabiliyeti

e Diistik yuvarlanma direnci

* Distk 1s1 Gretimi




Dolgu Lastigin Yapisi

Jant Tipleri

Sirt Karisimi

Sirt bolgesi aginmaya ve kesilmeye kargi direnclidir.

Merkez Karisimi

Bu bolgenin temel dzellikleri:
e Titresimleri soniimleme

* Esneklik

e Darbe dayanim

* Distik yuvarlanma direnci
e Diistik 1sI Uretimi

Taban Kansimi

Lastigin taban bolgesi sert bir karisimdan yapilmistir.
Topuk tellerinin de entegre edildigi bu bolge, lastigin

janta siki bir sekilde oturmasini saglar.

Topuk Telleri

Lastigin tabaninda yer alan topuk telleri, kullanim siiresi
boyunca lastigin janta miikemmel bir uyumla oturarak

calismasina olanak saglar.

Merkez Karigimi
aban Karigimi

Topuk Telleri

Konik tabanl jant (segmansiz tip)

En cok tercih edilen jant tipi.

(Bu tip jantlarda kendinden segmanli lastik
kullaniimalidir.)

Diiz tabanh jant (segmansiz tip)

Omuz profilli tabana egim verilerek
baglanmistir.

(Bu tip jantlarda kendinden segmanli lastik
kullaniimalidir.)

Diiz tabanh 3 parca jant (segmanl tip)
Omuz profilli tek taraftan tabana egim
verilerek baglanmigtir.

(Bu tip jantlarda segmansiz lastik
kullaniimalidir.)

Konik tabanl 4 Parca jant (segmanli tip)
Omuz profilli tek taraftan tabana egim
verilerek baglanmigtir.

(Bu tip jantlarda segmansiz lastik
kullaniimalidir.)

iki parcali (segmanli tip) jant
(Bu tip jantlarda segmansiz lastik
kullaniimalidir.)



Dolgu Lastikler

Dogru Lastik Secimi icin Oneriler
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Dogru lastik secimi, aracin maksimum verimde ¢alismasi agisindan 6nem
arz eder. Yalnizca ebat degil; lastigin tipi, yapisi ve servise 0zel gelistiriimis
karigim kullanimi da dogru lastik seciminde 6nemlidir.

Forklift kullanim hizi operasyon kosullarina gore ayarlanmali

Yeni forklift araclari lastiklerin kapasitesini asacak hizlarda calisabilmektedir.
Forklift hizinin operasyon sartlarina gére ayarlanmasi lastigin erken 6miirde
servis disi kalmasini engelleyebilir.

Lastikler diizenli olarak kontrol edilmeli
Kullanim sikligina bagh olarak, lastikler giinliik ya da haftalik olarak
kontrol edilmeli ve lastige yapisan/saplanan yabanci cisimler temizlenmelidir.

Tekerlek rot ayari kontrol edilmeli
Diizg(in rot ayari diizgiin asinma demektir.

Lastik ile camurluk arasinda yeterli bosluk olmali
Bu bosluk hem lastigin hareketi agisindan, hem de moloz vb. birikintilerin
sikismadan tasfiye edilmesi agisindan 6nemlidir.

Lastigin merkezli Jantlandigindan emin olunuz
Dizglin jantlanmayan lastikler erken 6mirde servis disi kalabilmekle beraber,
ciddi givenlik riski olusturabilirler.

Arac operatorii bilgilendirilmeli
Uygun siiriis teknikleri, arag kontrolii ve diizenli bakim hem arag, hem de
lastiklerin émrind uzatir,

Montaj isleminde uygun ekipman ve egitimli kadro tercih edilmeli
Dolgu lastiklerin montaj islemleri uygun ekipman ve egitimli operator
gerektirir.

Forklift kullanim sahalarini temiz tutulmali

Zeminin temiz ve diizgiin tutulmasi 6nemlidir. Keskin maddeler, kimyasallar ve
diizglin olmayan zemin kosullari lastigin mdr ve performansini dogrudan
etkiler.



Doﬁru Lastik Segimi |9ill Oneriler Dolgu Lastiklerde Kullanim Omriiniin Tamamlanmasi

Uzun siireli 1s1 temasindan kacinilmali Dolgu lastikler, lastik dis derinligi tamamlandiktan sonra, lastigin iizerinde
Sicak metal yiizeyler gibi uzun siireli sicak yiizeylerle temastan olabildigince bulunan “60 J” seviyesine kadar gtivenle kullanilabilir. Bu seviyeye ulasmig
kaciniimall. lastikler glivenlik ve performans nedeniyle daha fazla kullanilamaz ve mutlaka

degistiriimelidir.
Patinaj ve sert duruslardan kaciniimal
Keskin manevra, sert kalkis/durus hareketleri aginma performansini olumsuz
etkiler. Ayrica yabanci cisimlerin lastige yapismasina sebep olabilecegi gibi,
erken hasarlanmalarada sebep olabilir.

Asin yiik kullanimindan kacinilmali

Asin yiikleme, lastikte ayriima, kopma ve 1si tretimine neden olabilir.

Asir yiikleme yikiin dengelenmedigi zamanlarda yiikiin forklift catallarinin
ucunda sallandigi zamanlarda ya da sert manevra esnasinda olusabilir.

Forklift yiiklii sekilde birakilmamali

Dolgu lastikler uzun siire yikli bir sekilde birakildiklarinda kalici
deformasyona maruz kalirlar. Bazi durumlarda bu deformasyon, lastigin
donerken ziplamasina yol agacak seviyeye gelebilir. Bu durumda lastigi
degistirmek gerekir.

Aracin fren ayar dengesi kontrol edilmeli

Forkliftlerde jantlar fren sisteminin bir parcasi sayilir. Dolayisiyla dengesiz
yapilmis fren ayari lastigin asiri 1siya maruz kalmasina ve bunun spriucunda
erken servis digl kalmasina sebep olabilir.

60J Cizgisi




Premium Line Teknik Detaylar

®

Uzun Lastik Omrii

Diisiik Operasyon Sicakhg

Gliclii Kopma Dayanimi
Yiiksek Asinma Dayanimi
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